
Interbond 201
สอีพ็ีอกซี ่รองพืน้ ทบัหนา้ ป้องกนัสนมิ ใชไ้ดบ้นทกุพืน้ผวิ

คณุลกัษณะ 

การใชง้าน

ลกัษณะทางกายภาพ เฉดส ี เทาออ่น, เทาเขม้, เขยีว, แดง

ความเงา กึง่เงา

ปรมิาณเนือ้ส ี 74%±2% (ISO 3233:1998)

ความหนาของชัน้สี 150 ไมครอน

พืน้ทีป่กคลมุตอ่ชัน้ 4.93 ตารางเมตรตอ่ลติร ทีค่วามหนา 150 ไมครอน

อณุหภมูกิารใชง้าน ตอ่เนือ่ง 100°C สงูสดุไมเ่กนิ 120°C

ขอ้แนะน าในการใชง้าน เครือ่งมอื Airless Spray: ขนาดหัวพน่ 0.53-0.84 มม. (21-33thou)

แปรงและลกูกลิง้: 

อัตราสว่นผสม 4 : 1 โดยปรมิาตร ระหวา่ง สว่นผสมA : สว่นผสมB

อายกุารใชง้านหลังผสม 30นาท ีทีอ่ณุหภมู ิ25°C.

ทนิเนอร ์ GTA220 ไมค่วรผสมมากเกนิความจ าเป็น

ทนิเนอรท์ าความสะอาด GTA220

ระยะเวลาในการแหง้ตวั อณุหภมูพิืน้ผวิ แหง้สมัผัส แหง้ใชง้าน ระยะเวลากอ่นการท าสชีัน้ตอ่ไป

25°C 9 ชม. ไมน่อ้ยกวา่ 6 ชม.

35°C 5 ชม. ไมน่อ้ยกวา่ 4 ชม.

การเตรยีมพืน้ผวิ 

ระบบสทีีแ่นะน า เป็นระบบทีไ่ดต้ามมาตรฐาน ISO12944

Interbond 201 ทีค่วามหนา 125 - 150 ไมครอน

Intergard 740 ทีค่วามหนา 50-75 ไมครอน

Intersheen 579 ทีค่วามหนา 40 - 50 ไมครอน

Interthane 990 ทีค่วามหนา 50-75 ไมครอน

ขนาดบรรจุ 20 ลติร: สว่นผสม A จ านวน 16 ลติร สว่นผสม B จ านวน 4 ลติร

5 ลติร: สว่นผสม A จ านวน 4 ลติร สว่นผสม B จ านวน 1 ลติร

การจดัเก็บ

การสงวนสทิธิ์

 

Marine and Protective Coatings

หนา้ 1/1 ฉบับ 2565

ผลติภัณฑน์ี ้สามารถใชไ้ดภ้ายใน 12 เดอืน ทีอ่ณุหภมู ิ25°C. นับจากวนัผลติ หากเกนิก าหนด ใหต้ดิตอ่

เจา้หนา้ทีบ่รกิารทางเทคนคิเพือ่ท าการตรวจสอบ ควรจัดเก็บในบรเิวณทีไ่มม่คีวามชืน้ มอีากาศถา่ยเท

สะดวก ไมค่วรเก็บในทีท่ีม่อีณุหภมูสิงู และถกูแสงแดดโดยตรง.

เอกสารขอ้มลูทางวชิาการนี ้อยูภ่ายใตเ้งือ่นไขและขอ้ก าหนดการขายของบรษัิท อั๊คโซ ่โนเบล เพน้ท ์จ ากัด. บรษัิทฯ มคีวามพยายามทีจ่ะใหข้อ้มลู

เกีย่วกับผลติภัณฑน์ีใ้หเ้ป็นไปอยา่งถกูตอ้ง. บรษัิทฯ ไมส่ามารถทีจ่ะรับผดิชอบหรอืควบคมุสภาพแวดลอ้มในการน าผลติภัณฑน์ีไ้ปใช ้และการน าไปใช ้

อยา่งไมถ่กูวธิ.ี บรษัิทฯ ขอสงวนสทิธิใ์นการเปลีย่นแปลงขอ้มลูโดยไมต่อ้งแจง้ลว่งหนา้.

แรงดันไมน่อ้ยกวา่ 176-246 กก./ซม
2
. 

(2500-3500 ปอนด/์ตารางนิว้)
ใชส้ าหรับงานพืน้ทีข่นาดเล็ก 

ทีค่วามหนา 75-80 ไมครอน จ านวน 2 เทีย่ว

สอีพ็ีอกซี ่ทนการกระแทก สามารถใชง้านบนทกุพืน้ผวิ (Surface torelant) เป็นสผีสม 2 สว่น พารท์เอ 

และบ ีสามารถทนการกัดกร่อนไดเ้ป็นอยา่งด ีโดยการทาเพยีง 1 ครัง้ เหมาะกับการใชง้านเหนอืแนวน ้า

เป็นสรีองพืน้ และสทัีบหนา้ ใชเ้พยีง หนึง่ หรอืสองชัน้ ตามตอ้งการ เหมาะส าหรับงานเหล็กทกุประเภท ทัง้

งานสรา้งใหม ่และส าหรับใชก้ับงานซอ่มบ ารุง  โครงสรา้งท่ัวไป รวมถงึ อปุกรณตา่งๆ ทีใ่ชใ้นอตุสาหกรรม

หนัก, เรอื, รถไฟ, รถบรรทกุ, ป๊ัมและวาลว์ตา่งๆ, เครือ่งล าเลยีงวตัถดุบิ และอืน่ๆ

ใหก้ารยดึเกาะทีด่ทัีง้ผวิเหล็ก อลมูเินยีม กัลวาไนซ ์และ แสตนเลส รวมถงึพืน้ผวิทีไ่มส่ามรถเตรยีมการไดด้ ี

 ใชง้า่ย ประหยัดเวลาในการท างาน เพราะใชส้ปีระเภทเดยีว สามารถทนการกระแทก ป้องกันสนมิ และให ้

เฉดได ้4 สี

4 ชม.

3 ชม.

พืน้ผวิทีจ่ะท างานสตีอ้งแหง้ สะอาด ควรขจัดคราบน ้ามันและจารบโีดยใชท้นิเนอร ์ใหไ้ดต้ามมาตรฐาน 

SSPC-SP1. พน่ทรายพืน้ผวิทีจ่ะท าการท าสใีหไ้ดต้ามมาตรฐาน Sa2 ½ (ISO8501-1:1988) หรอื 

SSPC-SP10. ใหท้ าการพน่สโีดยทันท ีหรอืภายใน 4 ชม. 

ส าหรับพืน้ผวิของ Stainless Steel, Aluminium และ Galvanized Steel ใหข้ดัเตรยีมผวิใหห้ยาบเพือ่

ประสทิธภิาพการยดึเกาะ


